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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

1. Dulezité bezpe €énostni informace a pokyny

1.1 Zakladni bezpe €nostni informace

» Pokyny obsaZzené v tomto navodu k obsluze museji byt bezvyhradné dodrzeny.
V pripadé jejich nedodrZeni vyrobce neruci za Skody na zdravi a na zafizeni, které
tim byly zpUsobeny. ProtoZe stérace dopravniho pasu byvaji instalovany
v pasovych dopravnicich, je vyrobce popfipadé provozovatel téchto dopravnik
povinen dodrzovat ustanoveni smérnic tykajicich se strojnich zafizeni.

« Stérace dopravniho pasu firmy Schulte Strathaus mohou byt dle svého uréeni
pouzity pouze k €iSténi dopravnich pasu v mistech k tomu stanovenych.

» S provozovatelem je nutné vyjasnit, za jakych podminek mé stéra¢ pracovat
(napf. v podzemi).

« V systémech &isténi dopravnich pasu skupiny | kategorie M2 mohou byt pouzity
pouze nosniky, liSty a segmenty z plastd, které jsou povoleny pro hlubinné
dobyvani ¢erného uhli. Relativni rychlost dopravniho pasu nesmi prekrocit 6 m/s.

» Povrchova teplota nesmi pfekrocit 150<C.

Teplotni rozsah pouziti stérace: —20C az +40T

Oznaceni: CE Ex I M2

Systémy ¢iSténi dopravnich pasl skupiny | kategorie M2 mohou byt pouzity pouze
u pasovych dopravnikd, které je mozno pfi vzniku vybusného prostfedi odstavit.

« Systémy ¢isténi dopravnich pasu skupiny Il kategorie 2D mohou byt pouzity
pouze tam, kde je minimalni energie zaZehu prachu vétsi nez 3 mJ. Relativni
rychlost dopravniho pasu nesmi prekrocit 6 m/s. Povrchova teplota nesmi
prekrogit 150<C.

Teplotni rozsah pouziti stérace: —20C az +40T
Oznaceni: CE Ex Il 2D

» VSechny vodivé ¢asti systému Cisténi dopravnich pasd museji byt uzemnény se
svodovym odporem proti zemi mensim nez 10° Q.

» Ve vS8ech primyslovych odvétvich, kde nejsou stanoveny zadné zvlastni
pozadavky, mohou byt stérace pouZity podle potfeby.
Teplotni rozsah pouziti: —20C az +70C
Nesmi byt pfekro¢ena maximalni dopravni rychlost 9 m/s.

eV z4jmu zachovani zaruky museji montaz a uvedeni do provozu provadét odborni
pracovnici vyrobce, ktefi na zékladé svého vzdélani, zkusenosti a vycviku, jakoz i
znalosti pfisluSnych norem, ustanoveni, pfedpisd ochrany zdravi a provoznich
podminek jsou schopni vykonavat potfebné ¢innosti a rozpoznat mozna
nebezpedi a pfedchazet jim.

» Aby byly zajiStény garantované funkce, mohou byt zasadné pouzity pouze
nahradni dily vyrobce.

« PrivSech pracich museji byt dodrzeny pfislusné predpisy mistnich organu a
mistni legislativy
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Navod k obsluze

StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

1.2

1.3

VSeobecné bezpe €nostni pokyny

Tyto bezpecnostni pokyny si necini narok na Uplnost. V pfipadé dotazu a
problém0 se prosim obratte na vyrobce.

Stérace dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724 odpovidaji stavu
techniky v dobé dodavky.

Stérae mohou byt instalovany a provozovany pouze v bezvadném stavu, pficemz
jejich instalace musi byt provozovatelem zafizeni zasadné provedena bezpeénym
zplUsobem v souladu s pfisluSnymi bezpeénostnimi pfedpisy.

Upravy, zmény nebo pfestavby jsou zasadné zakazany a v jednotlivych pfipadech
vyZzaduji konzultaci s vyrobcem.

Zvlastni bezpe €nostni pokyny

Pred zacatkem jakékoli prace na stéracich dopravniho pdsu STARCLEAN typu
720/722 a 724 musi byt vypnut pfivod energie k dopravnimu pasu a zabezpecen
proti neoprdvnénému zapnuti.

PFi instalaci stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724 je nutné
pfed pouzitim svafovaciho hofaku a/nebo jinych nastroji svafovaciho zafizeni
zkontrolovat, zda jsou dodrzeny pfislusné Gfedni pfedpisy (ochrana pred
vybuchem, ochrana pfed tfaskavym ovzduSim)

Pfi svafovacich a Fezacich pracich museji byt soucasti, které jsou citlivé na teplo,
napf. dopravni pas, prikryty.
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

2. VSeobecny popis

STARCLEAN typu 720/722/724

asu

dopravniho pa

érace

Obrazek 1: Sou ¢asti st
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Navod k obsluze

StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

2.1 Popis sou €asti

Stérace dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724 (obrazek 1) se skladaji z téchto

soucasti:

1. Stiraci liSta sklddajici se zt échto ¢asti:

1.1 Jadra segmentld s vybranim pro upnuti segmenta (obrazky 2.1; 2.2; 2.3)

Obrazek 2.1

Jadro segmentd ,standard"

typu O

1.2  Stiraci segmenty
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Obrazek 2.2

Trubkové jadro segmentt
typu 2

Obrazek 2.3

Trubkové jadro segment
»S vyztuzenim*“ typu 4

Obréazek 3.1
Segment ,typ 81, 82°

Obrazek 3.2
Segment ,typ 85*

Gurtlaufrichtung = smér pohybu pasu;

Obrazek 3.3
Segment ,typ 18*

Hartmetallspachtel aus Winkel 25*25 = tvrdokovova stérka na Ghelniku 25 x25

59457 Werl
DvB-AF s.r.o.
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

2. Montéazni deska s napinacim za Fizenim
skladajici se z téchto ¢asti:

2.1 Montazni deska

2.2 Torzni napinaci zafizeni

2.2.1 Stupnice pfedpéti

2.2.2 Predpinaci Sestihran

2.3 Aretaéni zarizeni

3. Montéazni deska s op érnym loziskem
skladajici se z téchto ¢asti:

3.1 Montazni deska
3.2 Opérné lozisko

U stéract STARCLEAN napf. typu 722 D a 724 D se misto pozice 3 ,Montazni deska
s opérnym loziskem" montuje pozice 2 ,Montézni deska s napinacim zafizenim".

2.2 Uéel a funkce

Stérac¢ dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722/724 se pouziva k €isténi dopravniho pasu
od dopravovaného materialu pfimo u shozu na shazovacim bubnu.

Tento typ stéraCe muze byt pouZit u reverznich pasovych dopravnikd.

Segmenty stérace jsou definovanym zpusobem pfitlacovany k povrchu dopravniho pasu na
bubnu, ¢imz odstraniuji zbytky nedistot / ulpény material pfi rychlém pohybu pasu.

Podle zplsobu pouZiti vyrobkl se uZivaji rizné segmenty.

Typ 18, 81 a 82 z polyuretanu

Segmenty, které se pouzivaji v hornictvi pfi hlubinném dobyvani, jsou vyrobeny z povoleného
materialu. Maji vZzdy ¢ernou barvu.

Pro vSeobecna priimyslova odvétvi nemaji vSechny polyuretany zadné dalSi zvIlastni
vlastnosti.

Tyto segmenty mohou byt pouzity u mechanickych spoju.

Typ 85

Segment tohoto typu se sklada z patky z polyuretanu a s ni spojenou tvrdokovovu stérkou.

Tyto segmenty se vyrabéji pouze z polyuretanu normalni jakosti a mohou byt pouzity
v teplotnim rozsahu —20 € az +70 TC.

Segmenty typu 85 nesméji byt pouzity u mechanickych spoju.
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

2.3 Technické Udaje pro segmenty typu 81, 82 a 18

Sitka stérace a pocet stiracich segmentu se fidi Sitkou konstrukce shazovaciho Zlabu, popf.
Sifkou pasu. Sitka segmentd je 100 mm. V zdsadé plati vztahy mezi pfislusnymi Sifkami pasu,
poctem pruzin a predpétim podle tabulky:

Sitka pasu Delkl?éft'ram Pocetpruzin | pramér dratu o Pedpéti
y v napinacim Poget zavitd o,
[mm] [mm] zarizeni [mm]
400 400 6 4 4 4
500 400 6 4 4 4
650 600 8 4 4 4
800 700 8 4 4 5
1000 900 8 4 4 6
1200 1100 12 4 4 5
1400 1300 12 4 4 6
1600 1500 16 (2 x 8) 4 4 5 (5)
1800 1700 2x8 4 4 6
2000 1900 2x8 4 4 7
2200 2100 2x12 4 4 5
2400 2300 2x12 4 4 6

Tabulka 1: Technické Gdaje torzniho napinaciho zafizeni u segmentd typu 81, 82 a 18

Od Sifky pasu 1600 mm se v zavislosti na délce jadra segmentl pouzivaji dvé torzni napinaci
zafizeni. Tyto stérace maji doplfikové oznaceni ,D".

** Podle stupné znecisténi je pFipustny +/-1 stupen.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

2.3.1 Technické udaje pro segmenty typu 85 a 285

Tyto segmenty maji rozte¢ 100 mm, avSak Sifku 110 mm u segmentl typu 85 a Sifku
210 mm u segment( typu 285. Z toho vyplyvaji tyto délky stiracich list:

5 Délka stiraci
Sitka pasu listy
L
[mm] [mm]
500 410
650 610
800 710
1000 910
1200 1110
1400 1310
1600 1510

Tabulka 2: Technické Udaje stiracich list

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

3. Uvedeni do provozu

3.1 Obecné

* Montaz a zejména uvedeni do provozu mohou provadét pouze vhodni a k tomu
vySkoleni odborni pracovnici se zfetelem k pfisluSnym predpisim. V pfipadé jejich
nedodrzeni vyrobce neruci za Skody na zdravi a na zafizeni, které tim byly
zpusobeny, nebo za jakékoli nasledné Skody.

r
w

3.2 Doprava

StéraCe se zasadné dodavaji ve 3 (4) montaznich skupinach:

a) montazni deska s torznim napinacim zafizenim

b) montazni deska s opérnym loZiskem u typu STARCLEAN 720/722/724 nebo
montazni deska s torznim napinacim zafizenim napf. u typu STARCLEAN
722 D nebo 724 D

c) jadro segmentll véetné stiracich segmentu
d) [doplfikové upevnovaci prvky, jsou-li objednany]

r
w

A « Prfidopravé je bezpodmine¢né nutné zabranit jakémukoli poSkozeni a plisobeni
vnéjSich sil.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

3.3 Montaz / uvedeni do provozu

< Pfi montazZi je bezpodmineéné nutné zajistit, aby byl vypnut pfivod energie

k dopravnimu pasu a nemohl byt tfeti osobou uveden do provozu.
Pokud byly na vyrobku provedeny zm  ény, zejména p i montazi, demontazi
nebo vym éné dilt nebo p fi instalaci novych dil & anebo v d Gsledku Upravy
namontovanych dil G, kter4 nebyla vyrobcem schvalena, je zaruka za poz ~ déji
vzniklé zavady vylou €ena.

@

3.3.1 Postup montadZe podle obrdzk G 4,5.6a7

1) Montaz a sefizeni montazni desky s torznim napinacim zafizenim podle
montéaznich vykresu (obrazky 5, 6 a 7) a tabulky 3 pro segmenty typu 85
(obrazek 8). Po dobu montaze musi byt paka areta¢niho zafizeni v poloze ,0“
(obrazek 10).

r
[ :
w

2) Montaz a sefizeni montazni desky s opérnym loziskem. V pfipadé potfeby mize
byt montazni deska namontovana v otocené poloze okolo osy stiraci listy.
Upozorn éni! Stiraci liSta musi byt v obou smérech rovnobézné se shazovacim
bubnem pfi pfedepsanych vzdalenostech segmentu k dopravnimu pasu (obrazky
5, 6 a 7 a tabulka 3 pro segmenty typu 85).

3) Montaz a sefizeni stiraci liSty. Stiraci lista musi byt namontovana tak, aby
segmenty priléhaly soustfedné k dopravnimu pésu. V pfipadé potfeby museji byt
jadro segmentd vhodné odfiznuto.

r
[ ’
L4

Upozorn éni! Stiraci segmenty museji byt v obou smérech rovnobézné
a soustfedné se shazovacim bubnem (obrazky 5, 6 a 7 a tabulka 3 pro
segmenty typu 85).

r
[ :
w
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

o

Obrazek 4: Postup montaze

.
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StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

Text uvnitf vykresu:

Segmentstellung = poloha segmentd

Trommel = buben

Vzdalenost dopravniho pasu od stfedu jadra segmentd:
(*) pouze v pripadé jadra segmentd ze Sestihranu SW 36
(**) v prfipadé jadra segmentd z trubky D = 60,3 mm

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724
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Text uvnitf vykresu:

Segmentstellung = poloha segmentd

P7 pouziti trubkového jadra segmentd cini vzdalenost jeho osy k povrchu dopravniho pasu na bubnu:
— v pripadé bubnu 300 mm: 62 mm

— v pfipadé bubnu 355 mm: 54 mm

— v pripadé bubnu 400 mm: 45 mm

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

Obréazek 7: Vzadjemna poloha segment U typu 85 a 285 a shazovaciho bubnu
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Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

Tabulka 3:

Vzdalenost osy jadra segmentl stérace se segmenty typu 85 od dopravniho pasu na bubnu (mm)

Prameér bubnu Sestihranné jadro segmentt Trubkové jadro segmentt
[mm] Lsk 1 Lsk 2
165 85 -
200 80 -
250 74 --
300 73 66
400 58 65
500 50 56
630 48 54
800 43 48
1000 42 -
1250 -- --
1500 -- --

Stérac je spravné instalovan, jestlize kratké segmenty typu 85 sviraji s dopravnim pasem uhel =90°

U poskozenych dopravnich past nebo pfi vétSim zatizeni segmentd maze byt vzdalenost Lsk 1 nebo
Lsk 2 zmenSena.
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Navod k obsluze

StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724
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Text uvnitf vykresu:

Segmentleiste mit Segmenten Typ 85 und 285 kurz und lang = segmentova liSta s kratkymi a dlouhymi
segmenty typu 85 a 285; Edelstahl mit Hartmetall = uSlechtila ocel s tvrdokovem
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Navod k obsluze

StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

4)

5)

6)

Dotazeni vSech Sroubovych spojeni (montazni deska, jadro segmentt atd.).

Paka aretacniho zafizeni se pfestavi a predpéti stiracich segmentl se nastavi
podle tabulky ,Technické Udaje” (strana 9) v souladu s Sifkou pasu a s Udaji na
obrazku 8. Je tfeba sledovat ukazatel predpéti.

Pokyny k montazi segmentd typu 85 a 285 (obrazek 7)

Montaz se provadi podle popisu v kapitole 3.3.1. P¥i jejim provadéni je vSak
nutné zejména dbat na vzdalenost osy jadra segmentl od povrchu dopravniho
pasu na bubnu (1). V tabulce 3 jsou uvedeny vzdalenosti pro Sestihranné jadro
(Lsk 1) a trubkové jadro segmentl (Lsk 2).

Zejména u segmentl typu 85 a 285 je tfeba dbat na to, aby jadro segmentt bylo
s bubnem dokonale rovnobézné.

Segmentova liSta mé& byt podle moznosti namontovana tak, aby stérky segmentu
typu 85 a 285 byly bubnem stinény a segmenty byly pfi spousténi a zastavovani
pasového dopravniku chranény pfed padajicim dopravovanym materialem.

Predpéti segmentové liSty musi byt pomoci torzniho napinaciho zafizeni
definované nastaveno a pfizplisobeno necistotdm, které ulpivaji na povrchu
dopravniho pasu.

Postupuje se takto:

— predpéti segmentové liSty se nastavi na 2-3 a nékolik minut se sleduje stupen
vycisténti,

— pokud na povrchu dopravniho péasu jesté z(istavaji zbytky dopravovaného
materiélu, zvysi se predpéti na 4,

— jestlize pfedpéti stale neni dostate¢né, zvysi se na 5 nebo 6.

V prvnich dnech je tfeba praci stérace dukladné sledovat. Povrch dopravniho
pasu musi licovat s tvrdokovymi stérkami a segmenty s dopravnim pasem.

Pokud sila pfedpéti vyvozovana torznim napinacim zafizenim stéle jesté neni
dostate¢na, obratte se prosim na vyrobce.

Osazeni torzniho napinaciho zafizeni pruzinami vyplyva z tabulky 2.

Pfi montazi segmentd (obrazek 7) je tfeba zejména dbat na to, aby zapadky (7)
patek segmentl byly vzdy na strané pfivracené k bubnu, jinak by nefungovaly.

Segmenty (4) segmentové liSty jsou na jadru segmentu stfidaveé nasazeny kratké
(3) a dlouhé (2). Segmenty maji rozte¢ 100 mm a stérka je dlouha 110 mm,
takze se stérky vzdy prekryvaji.

Od Sifky pasu 1000 mm vysSe se vzdy prvni a posledni segment instaluji v dvojité
délce 210 mm, ktera pfesné odpovida vybranim na jadru segmentd. Divodem
tohoto opatfeni je, Ze v pfipadé vyboceni dopravniho pasu by segment délky
110 mm dosedl na buben.

Segmentova liSta je znazornéna na obrazku 8.

V zavislosti na zatizeni pasového dopravniku se instaluji rizna jadra segmentd,
bud Sestihranné jadro segmentu (5), nebo trubkové jadro segmentut (6).

Segmenty typu 85 a 285 mohou byt opotfebeny az po mezni doraz (8). Tento
doraz zabraruje nedefinované ¢innosti segmentd po opotfebeni. Po opotfebeni
se vymeénuji pouze stérky (9), patky zdstavaji v provozu déle.
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7) Upozorn éni! VSechny otvory a mista vstupu mezi stiracim segmentem a
dopravnim pasem museji byt zajistény proti vniknuti v souladu s bezpecénostnimi

predpisy.
(L 4
A 8) Upozorn éni! Priinstalaci ke stavajicimu pasovému dopravniku museji byt
dodrZena ustanoveni smérnic o strojnich zafizenich, ktera se tykaji pasovych
dopravnika.
(L 4

Po skon éeni montaznich praci: uvedeni do provozu

1) Zapojeni dopravniho pasu a kontrola pfedepsanych hodnot a chovani stérace.

2) V pfipadé potfeby doregulovani predpéti, tj. pfislusné zvétSeni nebo zmenseni
v souladu s bezpeénostnimi predpisy.
Hodnoty pfedpéti v tabulce ,Technické Gdaje" jsou smérné hodnoty. Podle
stupné znecisténi dopravniho pasu je mozno predpéti zvétSit nebo zmensit (viz
ukazatel pfedpéti se stupnici). V pfipadé zvlastnich probléma s ¢isténim se
prosim obratte na vyrobce.
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3.3.2 Torzni napinaci za Fizeni

a) Funkce torzniho napinaciho za _Fizeni

Obrazek 9: Usporadani stérace dopravniho pasu a shazovaciho bubnu

Pomoci torzniho napinaciho zafizeni se vyvozuje potfebna pfitlacné sila na
segmentovou liStu. Pfedpéti se dosahuje ota¢enim krytu mechanismu tocivého
momentu. V krytu je nékolik pasovych pruzin, které se stlacuji. Sila predpéti je
pribézné indikovana na ukazateli pfedpéti. V dusledku opotfebeni segmentl se
indikovand sila zmensSuje. V tomto pfipadé se musi pfedpéti zvétsit nebo opotfebené
segmenty vyménit.

Torzni napinaci zafizeni mGze byt pfedpinano pouze ve sméru paky aretacniho
zafizeni.
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b) Poloha areta €niho zaf¥izeni

aretovaci paka
T T

Pohled zepfedu

aretovaci Sroub

-~ 7
- #
P

poloha ,vpravo*

\ / =
. / poloha, 0" .~
\ ’ -~

kryt mechanismu to¢ivého momentu

poloha ,vlevo*

Obrazek 10

Poloha ,vpravo*

Poloha , 0"

r
[ :
w

° .

Poloha ,vlevo*

Upozorn éni!

r
[ :
w

- Predpéti Ize dosahnout pouze otac¢enim ve sméru pohybu
hodinovych rugicek.

-V této poloze nelze pfedpéti mastavit (poloha pro montaz a
udrzbu).

_ Predpéti Ize dosahnout pouze otd¢enim proti sméru pohybu
hodinovych rugicek.

C) Uvoln éni predp éti torzniho napinaciho za Fizeni

Postup:

= =
o o
N L

Paku nadzvednout a nastavit do polohy ,0%.
Nyni je mozno stiraci liStu libovolné natacet.

Pfedpinani v opaéném sméru muize vést k poSkozeni napinaciho
mechanismu.

Otocenim krytu mechanismu to€ivého momentu ve sméru paky aretaéniho
zafizeni lehce zvétsit pfedpéti.
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4. Udrzba
4.1 Obecné

» Optimélniho rezimu ¢isténi a dlouhé Zivotnosti stérace Ize dosdhnout pouze
udrzbou v souladu s platnymi pfedpisy pro udrzbu.

4.2 Pokyny k idrzb é

Prestoze je stéra€ velmi nenarocny na Gdrzbu, je tfeba dodrzovat tato opatreni:
1) V pripadé potfeby vycistit stiraci segmenty.

2) Je spravné predpéti, jaké je pozadovano? — V pfipadé potfeby je nutno
dotahnout (viz ukazatel predpéti).

[ g3
& 3) Jsou vSechny Srouby pevné utazené? — V pfipadé potfeby je nutno vSechny
dotahnout.
4) Doléhaji stiraci segmenty spravné na pés, jak je pozadovano?
‘ " 5) Umozriuje opotiebeni stiracich segmentt dalsi provoz?

Jsou-li segmenty opotfebeny v takovém rozsahu, jaky ukazuje obrazek 11,
museji se vyménit (obrazek 12)!

6) Stérky segmentu typu 85 a 285 mohou byt opotfebeny aZz po doraz 8
(obrazek 7).

Obrazek 11: Opotfebeny segment
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Segment
Typ 18

______Jadro segmentd

patka segmentu

q_—._ zapadka

Obrazek 12: Vyména segmentu

Pracovni postup:

1. Uvolnit pfedpéti stiraci liSty.

2. Stlacit dozadu patku segmentu (obrazek 12).

3. Vytadhnout segment z jadra segmentu.

4. Zarazit novy segment az do zaklapnuti zapadky.

P¥i opot febeni segment G doporu éujeme vZzdy nov é osadit celou stiraci
liStu.

7) Nejsou stiraci segmenty posSkozeny?
8) Probihd stirani spravnym zpliisobem?

9) Kontrola ota¢ivého pohybu stiraci liSty.

4.3 Kontrola udrzby / intervaly udrzby / zvlastni G drzba

 Kazdytyden — pfitrojsménném provozu
* Kazdé 2 tydny — pfi dvojsménném provozu

e Kazdé 3tydny — pfijednosménném provozu
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V zimnim obdobi musi byt Udrzba stiracich systém( obzvlast pecliva (a ¢astéjsi, nez je vyse
uvedeno).

Doporucujeme, aby v zimnim obdobi bylo predpéti stérace pfed kazdym zastavenim pasového
dopravniku uvolnéno a segmentova liSta ociSténa od ulpéného materialu. Tim se dosahne, aby
segmenty nezamrzly a zachovaly si tak svou pohyblivost.

Mimo to se tim zabrani poSkozeni dopravniho pasu zmrzlym materidlem pfi dalSim spusténi
dopravniku.

Znovu upozoriiujeme, Ze v pfipadé poskozeni dopravniho pasu zmrzlym dopravovanym materialem
nebo vodou se tyto latky nesméji dostat na segmenty stiraciho systému.

Vyrobce systém G proto nem Gze prevzit za podobné udalosti zaruku.

Doporu éujeme, aby v zimnim obdobi byl nejprve zapojen paso vy dopravnik a teprve potom
obnoveno p fedpéti odstaveného st érace.

Podobnym zplsobem je nutno postupovat i v pfipadé materiéld, jako je sadra a jil. Po zastaveni
pasového dopravniku maji tyto materialy tendenci ztvrdnout tak, Zze povrch ztvrdlého materialu mize
pfi opétném zapnuti agresivné pasobit na dopravni pas a poskodit jej.

U pasovych dopravnikl, které pracuji s mechanickymi spoji, se musi stiraci systém denné kontrolovat.
Touto kontrolou se zarugi, aby poSkozené mechanické spoje nezplsobily na stiracim systému zadné
Skody.

Rovnéz upozorfiujeme na to, Ze mechanické spoje ovliviiuji Zivotnost pouzitych segmentd stiraciho
systému a mohou vést k jejich pfedéasnému opotrebeni. Je proto tfeba dbat, aby mechanické spoje
na nosné strané dopravniho pasu vchazely pod kryci desku.
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4.4 Odstra novani zavad

» Pokud na stiracim systému vznikne zavada, je tfeba dodrzet tyto pokyny:

.Nespravny pr tbéh stirani*

PFiciny:

Segmenty nemaji spravné predpéti (pfilis silné
nebo pfilis slabé).

Segmenty nedoléhaji na pas.

Segmenty jsou vadné popf. opotfebené.
Segmenty popf. stéra¢ jsou znecistény.
Segmenty nejsou v rovnobézné poloze vUgi

bubnu.

Ne vSechny segmenty doléhaji stejnomérné na
dopravni pas.

Opatfeni:

Dodate¢né& napnout, uvolnit nebo zkontrolovat
torzni napinaci zafizeni.

Zkontrolovat instalaci podle navodu k obsluze.
Vyménit segmenty.

Segmenty a stérac vycistit.

Zkontrolovat instalaci podle navodu k obsluze,
prezkouset usazeni montaznich desek,

zkontrolovat upevnéni jadra segmentu.

Uvolnit segmentovou listu,
segmenty popf. segmentovou liStu vycistit.
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5. Seznam nahradnich dil G STARCLEAN 720/722/724
(podle vykresu ZAS-720.81-3B)

5.1 Sougasti a jejich ¢&isla pozice

1. Torzni napinaci za Fizeni, kompletni

Seznam nahradnich dild torzniho napinaciho zafizeni (dle vykresu E 720.02-4A)

1.01 Zakladni deska s loziskem a plechovym krytem
1.04 Kryt mechanismu to¢ivého momentu, kompletni
1.04.01 Kryt mechanismu to¢ivého momentu

1.04.06  Sada torznich pruzin

1.06 Deska mechanismu to¢ivého momentu s Sestihrannym otvorem
111 Aretacni zafizeni

2. Zé&kladni deska op érného loziska, kompletni

3. Jadro segment @ ,standard"
alternativné:

Trubkové jadro segment

alternativné:
Trubkové jadro segment 0 s vyztuzenim

4, Stiraci segmenty typu 81 (v jakosti ,V* nebo ,N*)

alternativné:
Stiraci segmenty typu 82 (v jakosti ,V* nebo ,N“)

alternativné:
Stiraci segmenty typu 85 (nebo typu 285 v jakosti ,N“)

alternativné:
Stiraci segmenty typu 18 (v jakosti ,V* nebo ,N*)

5.2 Priklad objednavky nahradnich dil 0 (podle 1ISO 9001:2000)

Originalbestellung XYZ vom ....
STARCLEAN 90-720-12.81 v.11
Ersatzteil-Nr. 1.

(Puvodni objednavka XYZ ze dne ...
STARCLEAN 90-720-12.81 v.11
nahradni dil €. 1.)
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Sitka pasu

————— e

pohled B

pohled A

Zni otvory D 17

hny monta:

vSec
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H B _:TE_

ohled B

ohled A

[Torzni napinaci zafizeni

=)l
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6. Priloha

6.1 Technické vykresy
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StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724
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Navod k obsluze

StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

Trubkové jadro segment U

Pocet vybrani Pro
A B Lr L pro segmenty Sifku pasu

[mm] [mm] [mm] [mm] X [mm]
310 370 900 1380 7 800
310 370 1100 1580 9 1000
310 370 1300 1780 11 1200
310 370 1500 1980 13 1400
335 395 1700 2230 15 1600
335 395 1900 2430 17 1800
335 395 2100 2630 19 2000
400 450 2300 2950 21 2200
400 450 2500 3150 23 2400

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG

59457 Werl

DvB-AF s.r.o.

Hradecka 876/64 74601 Opava 602 532 389 strana 42 z 47




Navod k obsluze StéraCe dopravniho pasu STARCLEAN typu 720/722 a 724

i

L= 80 mm
fFraal

Segmeht Typ 85
BAS-002.85-4D

=
1 AL

;" In.iw' i

Hartmelslnpn cfd sl
aum Lt

115
|
|

bl 2

W =5

Hartmetallspachtel aus Winkel 25*25 = tvrdokovova stérka na Uhelniku 25 x25;
Toleranzen nach DIN ISO 2768-m = tolerance podle DIN ISO 2768-m
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Hartmetallspachtel aus Winkel 25*25 = tvrdokovova stérka na Uhelniku 25 x25;
Toleranzen nach DIN ISO 2768-m = tolerance podle DIN ISO 2768-m
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Segment typu 18

s dvojitou zapadkovou patkou

Text uvnitf vykresu:  Material: Polyuretan (90 +5/-5 Shore)
.N“ (zelena barva) nebo
LI“ pro potravinarskou jakost
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Toleranzen nach DIN ISO 2768-m = tolerance podle DIN ISO 2768-m
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Schulte Strathaus

products with safety

ProhlaSeni o shod &
podle sm érnice 94/9/ES (ATEX) p Filohy VIII; kategorie | M2 a Il 2D

Systém ¢€ist éni dopravniho pasu typu STARCLEAN

F.E.Schulte Strathaus s vyhradni odpovédnosti prohlaSuje, ze systémy ciSténi dopravniho pasu

GmbH & Co. KG typu STARCLEAN fady 240, 620, 622, 624, 627, 628, 630, 720, 722, 724,
820, 822, 940, 942, 950, 952, 960, 962, 970, 972, 980 a 982 , na které se
vztahuje toto prohlaseni, jsou v souladu se smérnici 94/9/ES (ATEX).

Pouzitd norma: EN 13463-1 vydani 4/2004

F.E.Schulte Strathaus GmbH & Co. KG archivuje dokumenty poZzadované podle smérnice 94/9/ES
(ATEX) prilohy VIII na tomto misté:

EXAM GmbH, Bochum, EU-Code 0158

Werl, dne 16. dubna 2004

F.E.Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Vedouci podniku
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