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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

1. Dulezité bezpe énostni informace a pokyny

11

Zakladni bezpe €nostni informace

Pokyny obsazené v tomto navodu k obsluze je nutné bezpodminecné dodrzet.

V pfFipadé jejich nedodrzeni vyrobce neruci za Skody na zdravi a na zafizeni, které
tim byly zplsobeny. Protoze stérace dopravniho pasu byvaji instalovany

v pasovych dopravnicich, je vyrobce, popfipadé provozovatel téchto dopravnikud
povinen dodrzovat ustanoveni smérnic tykajicich se strojnich zarizeni.

Stérace dopravniho pasu firmy Schulte Strathaus mohou byt pouzity pouze dle
svého urceni k ¢iSténi dopravnich past v mistech k tomu stanovenych.

S provozovatelem je nutné vyjasnit, za jakych podminek ma stéra¢ pracovat
(napf. v podzemi).

V systémech ¢isténi dopravnich pasu skupiny | kategorie M2 mohou byt pouZity
pouze nosniky, liSty a segmenty z plastl, které jsou povoleny pro hlubinné
dobyvani ¢erného uhli. Relativni rychlost dopravniho pasu nesmi prekrocit 6 m/s.
Povrchova teplota nesmi prekrocit 150C.

Teplotni rozsah pouziti stérace: —20CT az +40T

Oznaceni: CE Ex | M2

Systémy ¢iSténi dopravnich pasl skupiny | kategorie M2 mohou byt pouZzity pouze
u pasovych dopravniku, které mohou byt pfi vzniku vybusného prostredi
odstaveny.

Systémy ¢isténi dopravnich pasl skupiny Il kategorie 2D mohou byt pouzity
pouze tam, kde je minimalni energie zazehu prachu vétsi nez 3 mJ. Relativni
rychlost dopravniho pasu nesmi pfekrog€it 6 m/s. Povrchova teplota nesmi
pfekrogit 150C.

Teplotni rozsah pouziti stérace: —20C az +40C

Oznaceni: CE Ex Il 2D

VSechny vodivé ¢asti systému Cisténi dopravnich past musi byt uzemnény se
svodovym odporem proti zemi mensim nez 10° Q.

Ve vSech primyslovych odvétvich, kde nejsou stanoveny Zzadné zvlastni
pozadavky, mohou byt stérace pouzity podle potfeby.

Teplotni rozsah pouziti: —20C az +70C

Nesmi byt pfekro€ena maximalni dopravni rychlost a rozsah pouziti musi byt vzdy
vyjasnén s vyrobcem.

V zajmu zachovani zaruky musi montaz a spusténi provadét odborni pracovnici
vyrobce, ktefi na zakladé svého vzdélani, zkuSenosti a vycviku, jakoz i znalosti
pfislusnych norem, ustanoveni, pfedpisu ochrany zdravi a provoznich podminek
jsou schopni vykonavat potfebné ¢innosti a rozpoznat mozna nebezpedi a
predchazet jim.

Aby byly zajiStény garantované funkce, mohou byt zasadné pouzity pouze
nahradni dily vyrobce.

Pfi vSech pracich musi byt dodrzeny pfislusné pfedpisy mistnich organt a mistni
legislativy
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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

1.2

1.3

VSeobecné bezpe €nostni pokyny

Tyto bezpecnostni pokyny si necini narok na Uplnost. V pfipadé dotazu a
problém0 se prosim obratte na vyrobce.

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typu 627 odpovida stavu techniky v dobé
dodavky.

Muze byt zabudovan a provozovan v bezvadném stavu, pokud jeho zabudovani
bude provozovatelem zafizeni udrzovano v bezpe¢ném stavu v souladu
s prisluSnymi bezpec€nostnimi predpisy.

Upravy, zmény nebo pfestavby jsou zasadné zakazany a v jednotlivych pfipadech
vyZzaduji konzultaci s vyrobcem.

Zvlastni bezpe €nostni pokyny

Pfed zaCatkem vSech praci se stéracem dopravniho pasu STARCLEAN typu
627/628/629 musi byt vypnut pfivod energie k dopravnimu pasu a zabezpecen
proti neoprdvnénému zapojeni.

Prfi instalaci stérace dopravniho pasu STARCLEAN typu 627/628/629 je nutné
pred pouZitim svafovaciho hofaku a/nebo jinych nastroji svafovaciho zafizeni
zkontrolovat, zda jsou dodrzeny pfislusné Gredni pfedpisy (ochrana pred
vybuchem, ochrana pfed tfaskavym ovzduSim apod.)

PFi svafovacich a fezacich pracich musi byt sou¢asti, které jsou citlivé na teplo,
napf. dopravni pas, pfikryty.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

2. VSeobecny popis

2.1 Popis sou &asti
Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typu 627/628/629 (obrazek 2) se sklada z téchto
soucasti:

1. Stiraci lista, jejimiz ¢astmi jsou:

1.1  Trubkové segmentové jadro typu 07 s vybranim pro upnuti segmentt a

Sestihrannymi konci (obrazek 1.1)
D =121 mm, Sestihranné konce pro rozmér kli¢e 60 mm jsou k trubce

pfivareny.
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Segmentoveé jadro typu 07 Segmentové jadro typu 08 Segmentoveé jadro typu 09

Obrazek 1.1

1.1.2 Trubkové segmentové jadro typu 08 s D = 121 mm a ocelovym profilem U
Segmentové jadro typu 08 se sklada ze stfedniho dilu a Sestihrannych konct
s pFirubou k priSroubovani. Délku segmentového jadra je vZzdy nutno dohodnout
s vyrobcem.

1.1.3 Trubkové segmentové jadro typu 09 s D = 121 mm a ocelovym profilem U
Segmentové jadro typu 09 se sklada ze stfedniho dilu a Sestihrannych konct
s pfirubou k pfiSroubovani. Délku segmentového jadra je vzdy nutno dohodnout
s vyrobcem.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629
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Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

Navod k obsluze

Stiraci segmenty typu 481, 581 a 781 z polyuretanu
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Segment typu 481 Segment typu 581 Segment typu 781
Obrazek 3.1

— Segmenty typu 481 jsou ureny pro rychlost do 5,5 m/s a priimér bubnu nad 500 mm.
— Segmenty typu 581 jsou urceny pro rychlost do 7,5 m/s a prGmér bubnu nad 660 mm.
— Segmenty typu 781 jsou uréeny pro rychlost do 9,5 m/s a priimér bubnu nad 1200 mm.

Jsou mozné i jiné podminky pouziti, které je vSak nutné dohodnout s vyrobcem.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

2.0 Montazni deska s pakovym p Fitlaénym zaftizenim
skladajici se z téchto ¢asti:

2.1 Montédzni deska s loZziskem

2.2 Pékové pritlacné zafizeni

2.2.1 Valcova pruzina/pfitlacna pruzina

2.2.2 Pfitlacny Sroub s Sestihranem

2.2.3 Pritlaéna objimka

2.2.4 Rameno pruziny

2.2.5 Podpéra pruziny

2.2.6 Pritlacna paka

3. Montéazni deska s op érnym loziskem
skladajici se z téchto ¢asti:

3.1 Montazni deska
3.2 Opérné lozisko

U stéract STARCLEAN typu 627/628/629 se pfipadné misto pozice 3 ,Montazni
deska s opérnym loziskem" montuje pozice 2 ,Montazni deska s pakovym pfitlacnym
zafizenim®.

2.2 Uéel a funkce

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typu 627/628/629 je zafizeni uréené k ¢isténi
znecisténého povrchu nosné strany dopravniho pasu. Stéra¢ se montuje podle navodu

k montézi ke shazovacimu bubnu nebo k vratnému bubnu (okolo néhoZ dopravovany material
méni smér), jehoz prdmér je vétsSi 500 mm.

Segmenty stérace jsou vyrobeny z polyuretanu a jsou definovanym zputsobem pfitlacovany
k povrchu dopravniho pasu, ¢imz odstrariuji zbytky necistot pfi rychlém pohybu pasu.

Segmenty pouzivané v hornictvi pfi hlubinném dobyvani jsou vyrobeny z povoleného
materialu. Segmenty pro vSeobecna primyslova odvétvi jsou vyrobeny z polyuretanu
odolného proti otéru.

Segmenty mohou byt pouzity v podzemi v teplotnim rozsahu —20 T az +40 T a v ostatnich
priimyslovych odvétvich v teplotnim rozsahu —20 € az +70 <C.

U reverznich pasovych dopravnikl mize byt tento typ stérace pouzit i u mechanickych spoju.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

2.3 Technické Udaje pro délku paky 300 mm a segment

y typu 581

Sitka stérace a pocet stiracich segmentud se Fidi ifkou konstrukce shazovaciho Zlabu, resp.
Si

ifkou pasu.

Ve zvlaStnich pfipadech nebo podle potfeb provozu lze zvolit i jinou délku segmentové listy,
napf. pro Sifku pasu 2200 mm délku segmentové listy 1800 mm.

Sitka segmentd je 300 mm. V zasadé plati vztahy mezi pFislusnymi $itkami pasu, poétem
pruzin a predpétim podle tabulky:

Délka
] . . Délka pruziny
Sitka pasu Delklziaétstlrau seP(r)rfeer:to Pramér dratu pruziny (stlacené
y 9 (nestlagené) | +10 mm)
Lx
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
P
fege: 1200 1200 4 10 285 165
SEQCQ
SowIY 1400 1200 4 10 285 165
38558
a - 1600 1500 5 12 295 230
1800 1800 6 10 285 195
£ g 2000 1800 6 10 285 195
SE ¢ 2200 2100 7 10 285 180
o o
Sox 2400 2400 8 12 295 225
[eNye)
SF 2600 2400 8 12 295 225
= o
8~ 2800 2700 9 12 295 220
3000 3000 10 12 295 210
Tabulka: Technické udaje
PFi zvlast dlouhych segmentovych jadrech nebo Lx

rychlostech nad 3,5 m/s nebo u zvIast tézkého

materialu, napf. jilu, hliny apod., mohou byt pouzity
i jiné pruziny, nebo pfi Sifce pasu nad 1600 mm téz
dvojita pfitlacn& zafizeni.

V uvedenych pfipadech plati nové Gdaje pfedepsané

vyrobcem.

Obréazek 4:
Pritlaéné zarfizeni u typu 627/628/629
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

Segment typu 581
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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

23.1

Technické Udaje pro délku paky 180 mm a segme

nty typu 581

Sitka stérace a pocet stiracich segmentu se fidi Sitkou konstrukce shazovaciho Zlabu, resp.
Sifkou pasu. Sitka segmentd je 300 mm. V zasadé plati vztahy mezi pfislusnymi Sifkami pasu,
poctem pruzin a predpétim podle tabulky:

Délka
X L y Délka pruziny
Sitka pasu Delklziaétstlrau seP(r)r?eer:to Pramér dratu pruziny (stlacené
y 9 (nestlagené) | +10 mm)
Lx
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1200 1200 4 12 295 235
— 1400 1200 4 12 295 235
c
e 8 1600 1500 5 12 295 220
ER 1800 1800 6 12 295 205
Q0 O
> g 2000 1800 6 12 295 205
X O
g g 2200 2100 7 14 295 240
G \©
= 3 2400 2400 8 14 295 230
ol
8 2600 2400 8 14 295 230
N
2800 2700 9 14 295 220
3000 3000 10 14 295 215
Pl
*_é E g S E 1200 1200 4 14 295 215
Sow® =N 1400 1200 4 14 295 215
R
a - 1600 1500 5 14 295 195
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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

2.3.2 Technické udaje pro délku paky 180 mm a segme

nty typu 481

Sitka stérace a pocet stiracich segmentu se fidi Sitkou konstrukce shazovaciho Zlabu, resp.
Sifkou pasu. Sitka segmentd je 300 mm. V zasadé plati vztahy mezi pfislusnymi Sifkami pasu,
poctem pruzin a predpétim podle tabulky:

746 01 Opava-Predmésti

ICO:25 83 47 46

Délka
] . . Délka pruziny
Sitka pasu Delklziaétstlrau seP(r)r?eer:to Pramér dratu pruziny (stlacené
y 9 (nestlagené) | +10 mm)
Lx
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
£ 1200 1200 4 10 285 220
Esg 1400 1200 4 10 285 220
w E N—
T 1600 1500 5 10 285 205
=< O
R 1800 1800 6 10 285 185
(o]
=3 2000 1800 6 10 285 185
o —
2000 1800 6 12 295 240
> 2200 2100 7 10 285 230
Seges
S g2 >§ o 2400 2400 8 10 285 220
So®sig
X =
g st (‘3”5_ g 2600 2400 8 10 285 220
2800 2700 9 10 285 210
F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

2.3.3 Technické udaje pro délku paky 180 a 300 mm a

segmenty typu 781

Sitka stérace a pocet stiracich segmentu se fidi Sitkou konstrukce shazovaciho Zlabu, resp.
Sifkou pasu. Sitka segmentd je 300 mm. V zasadé plati vztahy mezi pFislusnymi Sifkami pasu,
poctem pruzin a pfedpétim podle tabulky:

Délka
; L . Délka pruziny
Sitka pasu Delklziaétstlrau seP(r)rfeer:to Pramér dratu pruziny (stlacené
y 9 (nestlagené) | +10 mm)
Lx
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1600 1500 5 14 300 240-230
z 1800 1800 6 14 300 225-215
N
€5 2000 1800 6 14 300 225-215
N
SR 2200 2100 7 14 300 210-195
O
<= 2200 2100 7 14 300 210-195
o8
g 2400 2100 7 14 300 210-195
82 2600 2400 8 . . .
o
~ 2800 2700 9 * * *
3000 2700 9 * * *
Rl NI 1400 1200 4 12 295 245-235
SESG 8
o %8N 1600 1500 5 12 295 230-220
XS 0ER
E®aaN 1800 1800 6 12 295 215-200

* Zvlastni provedeni, v pfipadé pouZiti je tfeba si vyzadat Udaje od vyrobce.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

3. Spust éni
3.1 VSeobecn é

e Montaz a zejména spusténi mohou provadét pouze vhodni a k tomu vySkoleni
odborni pracovnici se zfetelem k pfislusSnym predpistim. V pfipadé jejich
nedodrZeni vyrobce neruci za Skody na zdravi a na zafizeni, které tim byly
zplsobeny, nebo za jakékoli nasledné Skody.

3.2 Doprava

Stérace se zasadné dodavaji ve 3 (4) montaznich skupinach:

a) pakové pritlacné zafizeni nebo 2 pakova pritlacné zafizeni u typu STARCLEAN
627 D, 628 Da 629D

b) montazni deska s loziskem

c) segmentové jadro typu 07, 08 a 09 véetné stiracich segment
Segmentova jadra typu 08 a 09 se vzdy skladaji ze stfedniho dilu a Sestihranu
s pfirubou. Po seSroubovani dil se dosahne celkové délky segmentového jadra.

d) [doplfikové upevnovaci prvky, jsou-li objednany]

« Prfidopravé je bezpodmine¢né nutné zabranit jakémukoli poSkozeni a plsobeni
vnéjsich sil.

3.3 Montaz / spust éni

+ Pfi montazi je bezpodmine¢né nutné zajistit, aby byl vypnut pfivod energie
k dopravnimu pasu a nemohl byt tfeti osobou uveden do provozu.
Pokud byly na vyrobku provedeny zm  ény, zejména p i montazi, demontazi
nebo vym éné dilG nebo p Fi instalaci novych dil G anebo v d Gsledku Gpravy
namontovanych dil (G, kterd nebyla vyrobcem schvalena, je zaruka za poz ~ déji
vzniklé zavady vylou €ena.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

3.3.1

Postup montaZe podle obrdzk G2 a5

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Je tfeba nalézt vhodné misto pro montaz na strané shozu pasového dopravniku
a pfipravit montaz stérace. Pfipadné lze montaz provést podle pfedem
vypracovaného navrhu montaze (obrazek 5). Aby se dosahlo nejlepsi funkce
stérace dopravniho pasu, musi se segmenty nachazet ve stinu shazovaciho
bubnu. Tim se zabrani, aby pfi spousténi nebo zastavovani pasového dopravniku
padal dopravovany material pfimo na segmenty.

U segment 0 typu 481 musi vzdalenost osy segmentového jadra od povrchu
dopravniho pasu u bubnu pr Gméru 500 mm a Si fky 1200 mm ¢€init 110 az
115 mm.

U segment U typu 581 musi vzdalenost osy segmentového jadra od povrchu
dopravniho pasu u bubnu pr Gméru 800 mm a Si fky 1800 mm ¢€init 220 az
240 mm.

U segment U typu 781 musi vzdalenost osy segmentového jadra od povrchu
dopravniho pasu u bubnu pr améru 1500 mm a Si fky 2000 mm ¢€init 200 az
220 mm.

V ptipad é bubn @ jiného pr dméru je nutné vyjasnit tyto podminky

s vyrobcem.

Pripravi se vyfezy prdméru nad 100 mm v boc€nici pro segmentové jadro a diry
pro upevnéni montazni desky pro Srouby M 20. Bezpodminecné je nutné zjistit
potfebnou délku segmentového jadra (1.1 nebo 1.2). Pfitom je tfeba pamatovat
na to, Ze konce segmentového jadra musi prochazet lozisky na montéznich
deskéach a byt pfimontovany alespori k jednomu konci pfitlacné paky.

U provedeni 627 je segmentové jadro jednodilné, u provedeni 628 a 629 se
sklada z trubky se zesilenim a z pfirub po stranéach.

K pfirubam se pfiSroubuji pfechodové dily profilu pro rozmér klice 60 mm. Ve
zvlastnich pfipadech mohou byt k segmentovému jadru typu 08 a 09
pfiSroubovany téz mezikusy, které umoznuji pfizpisobit se nadmérné Sifce
konstrukce dopravniku.

Segmentové jadro typu 08 a 09 se vzdy pfipevnuje pobliz shazovaciho bubnu.

U stérace STARCLEAN typu 627 se nejprve pfimontuje ke konstrukci pasového
dopravniku prvni montazni deska s loziskem. Potom se do tohoto loZiska zasune
segmentové jadro (2.1) a zajisti na protéjsi strané pfitazenim fetézem. Poté se na
opacnou stranu segmentového jadra nasune druha montazni deska a pfipevni ke
konstrukci dopravniku.

U stéraci STARCLEAN typu 628 a 629 se nejprve pfipevni ke konstrukci
dopravniku obé montazni desky s loziskem. Pak se do lozisek zasunou
Sestihranné koncovky. Nyni nasleduje instalace stfedniho dilu segmentového
jadra. Stfedni dil se seSroubuje s obéma Sestihrannymi konci s pfirubou.

PFi vyrovnavani montaznich desek a segmentového jadra musi byt dodrzena
vzdalenost osy segmentového jadra (1.1) od povrchu dopravniho pasu u bubnu
podle pfedepsanych udaju (obrazek 5). Segmentové jadro musi byt s bubnem
rovnobézné.

PFi instalaci pakového pfitlaéného zarizeni je tfeba dbat na zachovani pristupu

k pfitlaénému zafizeni pro pozdéjsi ucely udrzby. Rovnéz je nutné pamatovat na
to, Ze pritlacné paka se musi pfi provozu pohybovat a béhem opotfebeni
segmentl se pootoci o ca. 30-60°

K montazni desce se pfiSroubuje rameno pruziny (2.2.4) a podpéra pruziny
(2.2.5), na Sestihran segmentového jadra (1.1) se nasadi pfitlaéna paka (2.2.6) a
pfiSroubuje upevhovacimi Srouby (2.2.6.1). Segmentové jadro (1.1) se pfitom
nastavi tak, aby jeho vybrani sméfovala vzharu. Kompletni pfitlacné zafizeni

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

7

8)

9)

10)

11)

12)

13)

(pfitlacné Srouby, pfitlacna objimka a pruzina) musi byt seSroubovano tak, aby
tyto dily tvofily jeden celek. PFitom musi mezi ramenem pruziny (2.2.4) a
pfitlaénou pakou (2.2.6) vzniknout Ghel ca. 30-40° aby by lo mozné dodatecné
napinani.

Do segmentového jadra (1.1), jehoz vybrani musi sméfovat vzhiru, se nyni
zasunou resp. zarazi segmenty (1.2) do zaklapnuti zapadky patky segmentu.
Hmotnost segmentl se pfitom snazi segmentové jadro pootodit. Proto je nutné
dotahnout napinaci pruzinu (2.2.1) mechanismu pakového pfitlaéného zafizeni.

Provede se posledni sefizeni segmentové listy (1) tak, aby segmenty (1.2)
symetricky pokryvaly Sifku dopravniho péasu.

Dotahnou se vSechny Sroubové spoje (montazni deska, montazni thel, pfitlacna
paka atd.)

Pakové pritlacné zafizeni (2.2) se pfedepne ota¢enim Sestihranné hlavy
pritlaéného Sroubu (2.2.2). Délka pruziny (2.2.1) pfitom musi dosadhnout délky Lx
uvedené v tabulce ,Technické Udaje" — podle délky paky (180 nebo 300 mm).

Po tomto pfedpéti musi pfitlacna paka (2.2.6) stale svirat s vodorovnou osou Uhel
vetsi nez 20°

PFi zvlast vysokych rychlostech dopravniho pasu, vétSich nez 4 m/s, nebo téz pri
velmi tézkém a lepivém materidlu maze byt zapotrebi zvysit pFitlacnou silu
segmentl. Po dohodé s vyrobcem muze byt pfedpéti pruzin zvySeno az o 20 mm.

Pouziti paky délky 300 mm je zvlast vhodné u pasovych dopravnikd, u nichz jsou
napriklad pouzity mechanické spoje. Segmentova lista jim maze rychleji uhnout.
Proto je nutné ¢astéjSi dotazeni. Délka paky 180 mm dovoluje zachovat funkci
zafizeni po delSi dobu — bez nutnosti dotahovani.

Provede se zkuSebni chod a zkontroluji se vSechny funkce. V pfipadé potieby se
zvySi pfedpéti.
Upozorn éni! VSechny otvory a mista vstupu mezi stiracim segmentem a

dopravnim pasem musi byt zajiStény proti zasahu a vniknuti v souladu
s bezpecénostnimi predpisy.

Upozorn éni! PFi instalaci ke stavajicim pasovym dopravnikim musi byt
dodrzena ustanoveni smérnic o strojnich zafizenich, ktera se vztahuji na pasové
dopravniky.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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Montézni deska je opatfena
8 dirami praméru 21 mm Lsk
Obrazek 5. St éraé dopravniho pasu typu ASS 627 © na bubnu
Po skon €eni montdznich praci: spust éni
1) Zapoji se pasovy dopravnik a zkontroluji se pfedepsané hodnoty a fungovani stérace.
2) V pripadé potfeby se doreguluje pfedpéti, tj. pfisluSné zvétSi nebo zmensi v souladu
s bezpecnostnimi pfedpisy.
Hodnoty pfedpéti v tabulce ,Technické udaje” jsou smérné hodnoty. Podle miry
znecisténi dopravniho pasu mize byt pfedpéti zvétSeno nebo zmenSeno. V pripadé
zvlastnich probléma s ¢isténim se prosim obratte na vyrobce.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

3.3.2 Pakové p ritlaéné zarizeni

a) Funkce pakového p Fitlaéného zaftizeni

Il

Obrazek 6: Usporadani stérace dopravniho pasu a shazovaciho bubnu

Pakové pritlacné zafizeni (2.2) se otaci okolo prfitlacného Sroubu s Sestihranem (2.2.2)
v pfitlacné objimce (2.2.3) a tim pfedpina pfitlaénou pruzinu. Pfitlaéna objimka je
prostfednictvim napinaci hlavice zaklesnuta v pfitlacné pace (2.2.6), v niz se naléza
Sestihranny hfidel segmentového jadra (1.1), a upevnéna 2 Sestihrannymi Srouby
(2.2.6.1).

b) Uvoln éni predp éti pakového p Fitlaéného za Fizeni

K uvolnéni segmentl se svornik se zavitem (2.2.2) pakového pfitlaéného zafizeni (2.2)
vytoci z pfitlaéné objimky (2.2.3).

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

4, Udrzba

4.1 VSeobecn é

4.2 Pokyny k udrzb é

Prestoze je stéra¢ velmi nenaroény na udrzbu, je tfeba respektovat tyto body:
1) Vycisténi stiracich segmentd, je-li zapotfebi.

2) Je spravné predpéti, jaké je pfedepsano? — V pfipadé potfeby je nutno

dotahnout (viz ukazatel predpéti).

» Optimélniho rezimu ¢isténi a dlouhé Zivotnosti stérace Ize dosdhnout pouze
UdrZbou v souladu s platnymi pfedpisy pro adrzbu.

= 3) Jsou vSechny Srouby pevné utazené? — V pfipadé potfeby je nutno vSechny
dotahnout.
4) Doléhaji stiraci segmenty spravné na pas, jak je pfedepsano?
‘ " 5) Umoziuje opotfebeni stiracich segmentd dalsi provoz?

Je-li opotiebeni segmentu takového rozsahu, jak ukazuje obrazek 8, musi byt

vyméneény (obrazek 9)!

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Obréazek 8: Opotfebeny segment
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

Segment typu 581

patka segmentu

trubkové segmentové jadro typu 07

odb éhova clona zapadka patky segmentu

Obrazek 9: Vyména segmentu

Pracovni postup:

1. Uvolnit pfedpéti stiraci liSty.

2. Pohnout zapadkou patky segmentu ve sméru proti zafezu (obrazek 9).
3. Vytadhnout segment z jadra segmentu.

4. Zarazit novy segment az do zaklapnuti zapadky.

P¥i opot febeni segment G doporu éujeme vZdy nov é osadit celou stiraci

liStu.
(L g
6) Nejsou stiraci segmenty posSkozeny?
7) Probihd stirani spravnym zplisobem?
8) Zkontrolovat otacivy pohyb stiraci listy.
F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.0.
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4.3 Kontrola tdrzby / intervaly udrzby / zvlastni drzba

A » Kazdy tyden —  pfitrojsménném provozu
e Kazdé 2tydny —  pfi dvojsménném provozu
* Kazdé 3tydny —  pfi jednosménném provozu

V zimnim obdobi musi byt Udrzba stiracich systém( obzvlast pecliva (a ¢astéjsi, nez je vyse
uvedeno).

Doporucujeme, aby v zimnim obdobi bylo pfedpéti stérace pfed kazdym zastavenim pasového
dopravniku uvolnéno a segmentova liSta ociSténa od ulpéného materialu. Tim se dosahne, aby
segmenty nezamrzly a zachovaly si tak svou pohyblivost.

Mimo to se tim zabrani poSkozeni dopravniho pasu zmrzlym materidlem pfi dalSim spusténi
dopravniku.

Chteéli bychom znovu upozornit, aby v pfipadé poSkozeni dopravniho pasu zmrzlym dopravovanym
materidlem nebo vodou se tyto latky nedostaly na segmenty stiraciho systému.

Vyrobce systém G proto nem Gze prevzit za podobné udéalosti zadnou zaruku.

Doporu €ujeme, aby v zimnim obdobi byl nejprve zapojen pdso vy dopravnik a teprve potom
obnoveno p fedpéti odstaveného st érace.

Podobnym zplsobem je nutno postupovat i v pfipadé materiald, jako je sadra a jil. Po zastaveni
pasového dopravniku maji tyto materialy tendenci tak ztvrdnout, Ze povrch ztvrdlého materialu mize
pfi opétném zapnuti mit agresivni U¢inky na dopravni pas a zplsobit poSkozeni.

U péasovych dopravnikd s mechanickymi spoji se musi stiraci systém denné kontrolovat. Touto
kontrolou se zaruci, ze poSkozené mechanické spoje nezpusobi na stiracim systému zadné Skody.
Rovnéz upozorfiujeme na to, Zze mechanické spoje ovliviiuji Zivotnost pouZzitych segmentu stiraciho
systému a mohou vést k jejich pfedéasnému opotrebeni. Je proto tfeba dbat, aby mechanické spoje
na nosné strané dopravniho pasu vchazely pod kryci desku.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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4.4 Odstra novani zavad

» Pokud na stiracim systému

vznikne zavada, je tfeba respektovat tyto pokyny:

.Nespravny pr tbéh stirani*

PFiciny:

Segmenty nemaji spravné predpéti (pfilis silné
nebo pfilis slabé).

Segmenty nedoléhaji na pas.

Segmenty jsou vadné, popfipadé opotfebené.
Segmenty resp. stérac jsou znecistény.
Segmenty nejsou v rovnobézné poloze vUugi

bubnu.

Ne vSechny segmenty doléhaji stejnomérné na
dopravni pas.

Opatfeni:

Dodate¢né& napnout, uvolnit nebo zkontrolovat
pakové pritlacné zafizeni.

Zkontrolovat instalaci podle navodu k obsluze.
Vyménit segmenty.

Segmenty a stérac vycistit.

Zkontrolovat instalaci podle navodu k obsluze,
prezkouset usazeni montaznich desek,

prezkoumat upevnéni segmentového jadra.

Uvolnit segmentovou liStu, popfipadé ji vycistit.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

5. Seznam nahradnich dil & pro STARCLEAN typu 627 (podle vykres 1 DAS 627.581-01-2A
a DAS 627.481-01-2A)

51 Sou ¢asti a jejich ¢€isla pozice pro STARCLEAN se segmenty typu 581 a 48 1

1.1 Segmentové jadro typu 07 s vybranimi a délkou ... mm
1.2 Stiraci segmenty typu 581 nebo 481 (v provedeni  ,V“ nebo ,N“)

2.0 Montéazni deska s pakovym p fFitlaénym zafizenim
skladajici se z téchto dilU:

2.1 Montézni deska s loZiskem

2.2  Pakové pritlacné zafizeni

2.2.1 Vélcova pruzina/pfitlacna pruzina
2.2.2 Pritlaény Sroub s Sestihranem
2.2.3 Pfitlacna objimka

2.2.4 Rameno pruziny

2.2.5 Podpéra pruziny

2.2.6 Pritlacna paka

5.2 Priklad objednavky nahradnich sou €asti (podle ISO 9001:2000)

Originalbestellung XYZ vom ....
STARCLEAN 90-627.581n.05
Ersatzteil-Nr. 2.1 — Montageplatte mit Lager

oder:
Segmentkern Typ 07 mit 4 Taschen, Lange 2500 mm

(Puvodni objednavka XYZ ze dne ...
STARCLEAN 90-627.581n.05
nahradni dil €. 2.1 — Montazni deska s loziskem

nebo:
Segmentové jadro typu 07 se 4 vybranimi, délka 2500 mm)

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

Text v dolni ¢asti vykresu DAS-627.481-01-2A:

Sitka dopravniho pasu = 1200-1400 mm Sitka dopravniho | Délka segmentové
Délka segmentového jadra: ca. 2500 mm pasu listy Pocet segmentl
Délka trubky 0 121 mm: 1350 mm [mm] [mm]
Sitka dopravniho pasu = 1600 mm 1200 1200 4
Délka segmentového jadra: ca. 2740 mm 1400 1200 4
Délka trubky 0 121 mm: 1660 mm 1600 1500 5
F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.0.
59457 Werl Hradecka 876/64
746 01 Opava-Predmésti ICO:25 83 47 46
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

6. Seznam nahradnich dil 0 pro STARCLEAN typu 628/629 (podle vykres U
DAS 629.781D-01-1A a DAS 628.581D-01-1A)
6.1 Sougasti a jejich _¢€isla pozice pro STARCLEAN se segmenty typu 581 a78 1
1.1 Stredni dil segmentového jadra typu 08 nebo 09 s vybra  nimi a délkou ... mm
1.2 Stiraci segmenty typu 581 nebo 781 (v provedeni  ,V* nebo ,N“)
2.0 Montéazni deska s pakovym p fFitlaénym zafizenim
skladajici se z téchto dilU:
2.1 Montézni deska s loZziskem
2.2 Pakové pritlacné zafizeni
2.2.1 Vélcova pruzina/pfitlacna pruzina
2.2.2 Pritlaény Sroub s Sestihranem
2.2.3 Pritlacna objimka
2.2.4 Rameno pruziny
2.2.5 Podpéra pruziny
2.2.6 Pritlacna paka
2.2.7 Sestihran s pfirubou pro segmentové jadro typu 08/09
2.2.8 Mezikus pro segmenty typu 08 nebo 09
6.2 Priklad objednavky nahradnich sou &asti (podle ISO 9001:2000)
Originalbestellung XYZ vom ....
STARCLEAN 90-627.581n.05
Ersatzteil-Nr. 2.2.7 — Sechskant mit Flansch fur Segmentkern Typ 08
oder:
Segmentkern Typ 627 mit 4 Taschen, Ladnge 2500 mm
(Pavodni objednavka XYZ ze dne ...
STARCLEAN 90-627.581n.05
nahradni dil €. 2.2.7 — Sestihran s pfirubou pro segmentové jadro typu 08
nebo:
Segmentové jadro typu 627 se 4 vybranimi, délka 2500 mm)
F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
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F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG

59457 Werl




Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

Text v dolni ¢asti vykresu DAS-629.581D-01-1A:

Sitka dopravniho | Délka segmentové V soucasné dob& mohou byt dodany stfedni
pasu listy Poget segmenty | dily segmentoveého jadra v téchto délkach:
[mm] [mm] dil s 6 vybranimi: 2230 mm
2000 1800 6 dil s 6 vybranimi: 2630 mm
dil se 7 vybranimi: ~ 2530 mm
2200 2100 ! dil s 8 vybranimi: 2830 mm
2400 2100 7 dil s 9 vybranimi: 3130 mm
2400 2400 ) dil s 10 vybranimi: 3430 mm
dil s 11 vybranimi: ~ 3730 mm
2600 2400 8
2800 2700 9
3000 2700 9
F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
59457 Werl Hradecka 876/64

746 01 Opava-Predmésti ICO:25 83 47 46




Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629
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Stéraé dopravniho pasu SC 629 — vykres €. DAS-629.781D-01-1A (vyrobni vykres)

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
59457 Werl Hradecka 876/64

746 01 Opava-Predmésti ICO:25 83 47 46




Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

Text v dolni ¢asti vykresu DAS-629.781D-01-1A:

Sitka dopravniho | Délka segmentové

pasu listy Pocet segmentd
[mm] [mm]

2400 2100 7

2400 2100 7

2400 2400 8

2600 2400 8

2800 2700 9

3000 2700 9

(Pozn. prekl.: Cast popist ve vykresu je neéitelnd)

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
59457 Werl Hradecka 876/64

746 01 Opava-Predmésti ICO:25 83 47 46




‘ Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

7. Priloha

ProhladsSeni o shod é
F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
59457 Werl Hradecka 876/64

746 01 Opava-Predmésti ICO:25 83 47 46




Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 627/628/629

Schulte Strathaus

products with safety

ProhlaSeni o shod &
podle sm érnice 94/9/ES (ATEX) p Filohy VIII; kategorie | M2 a Il 2D

Systém ¢€ist éni dopravniho pasu typu STARCLEAN

F.E.Schulte Strathaus s vyhradni odpovédnosti prohlaSuje, ze systémy ciSténi dopravniho pasu

GmbH & Co. KG typu STARCLEAN fady 240, 620, 622, 624, 627, 628, 630, 720, 722, 724,
820, 822, 940, 942, 950, 952, 960, 962, 970, 972, 980 a 982, na které se
vztahuje toto prohlaseni, jsou v souladu se smérnici 94/9/ES (ATEX).

Pouzitd norma: EN 13463-1 vydani 4/2004

F.E.Schulte Strathaus GmbH & Co. KG archivuje dokumenty poZzadované podle smérnice 94/9/ES
(ATEX) prilohy VIII na tomto misté:

EXAM GmbH, Bochum, EU-Code 0158

Werl, dne 16. dubna 2004

F.E.Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
f §

P Ty

Vedouci podniku

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG DvB-AF s.r.o.
59457 Werl Hradecka 876/64

746 01 Opava-Predmésti ICO:25 83 47 46




