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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

1. Dulezité bezpe énostni informace a pokyny

1.1 Zakladni bezpe €nostni informace

» Pokyny obsaZzené v tomto navodu k obsluze musi byt bezvyhradné dodrzeny.
V pfipadé jejich nedodrzeni vyrobce neruci za Skody na zdravi a na zafizeni, které
tim byly zplsobeny. Protoze stérace dopravniho pasu byvaji instalovany
v pasovych dopravnicich, je vyrobce, popfipadé provozovatel téchto dopravnikud
povinen dodrzovat ustanoveni smérnic tykajicich se strojnich zarizeni.

« Stérace dopravniho pasu firmy Schulte Strathaus mohou byt dle svého uréeni
pouzity pouze k Cisténi dopravnich pasl v mistech k tomu stanovenych.

« S provozovatelem je nutné vyjasnit, za jakych podminek mé stéra¢ pracovat
(napf. v podzemi).

« V systémech cisténi dopravnich past skupiny | kategorie M2 mohou byt pouzity
pouze nosniky, liSty a segmenty z plastl, které jsou povoleny pro hlubinné
dobyvani ¢erného uhli. Relativni rychlost dopravniho pasu nesmi prekrocit 6 m/s.
Teplota na povrchu nesmi prekrocit 150 .

Teplotni rozsah pouziti stérace: —20 T az +40 T

Oznaceni: CE Ex | M2

Systémy ¢isténi dopravnich pasl skupiny | kategorie M2 mohou byt pouZzity pouze
u pasovych dopravniku, které mohou byt pfi vzniku vybusného prostredi
odstaveny.

« Systémy c&isténi dopravnich pasu skupiny Il kategorie 2D mohou byt pouzity
pouze ve spojeni s prachy, jejichz minimalni energie zdzehu je vétSi nez 3 mJ.
Relativni rychlost dopravniho pasu nesmi pfekrocit 6 m/s. Teplota na povrchu
nesmi prekrogcit 150 C.

Teplotni rozsah pouziti stérace: —20 € az +40 C
Oznaceni: CE Ex Il 2D

« VSechny vodivé ¢asti systému ¢isténi dopravnich pasd musi byt uzemnény se
svodovym odporem proti zemi mensim nez 10° Q.

« Ve vSech priimyslovych odvétvich, kde nejsou stanoveny zadné zvlastni
pozadavky, mohou byt stérace pouzity podle potfeby.
Teplotni rozsah pouziti: =20 C az +70 C
Nesmi byt pfekro€ena maximalni dopravni rychlost a rozsah pouziti musi byt vzdy
vyjasnén s vyrobcem.

* V zajmu zachovéani zaruky musi montaz a spusténi provadét odborni pracovnici
vyrobce, ktefi na zakladé svého vzdélani, zkuSenosti a vycviku, jakoz i znalosti
pfislusnych norem, ustanoveni, pfedpisud ochrany zdravi a provoznich podminek
jsou schopni vykonavat potfebné ¢innosti a poznavat mozna nebezpecdi a
predchazet jim.

» Aby byly zajiStény garantované funkce, mohou byt zasadné pouzity pouze
nahradni dily vyrobce.

» Pri v8ech pracich musi byt dodrzeny pfislusné pfedpisy mistnich organt a mistni
legislativy
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

1.2 VSeobecné bezpe €nostni pokyny

problém0 se prosim obratte na vyrobce.

e Tyto bezpe&nostni pokyny si necini narok na Uplnost. V pfipadé dotaz(i a

» Stérac¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624 odpovida stavu techniky

- o v dobé dodavky.

e MduZe byt zabudovan a provozovan v bezvadném stavu, pokud jeho zabudovani
bude provozovatelem zafizeni udrzovano v bezpe¢ném stavu v souladu

s prisluSnymi bezpec€nostnimi predpisy.

+ Upravy, zmény nebo pfestavby jsou zasadné zakazany a v jednotlivych pfipadech

vyZzaduji konzultaci s vyrobcem.

1.3 Zvlastni bezpe €nostni pokyny

« Pred za¢atkem vSech praci se stératem dopravniho pasu STARCLEAN typu
620/622/624 musi byt vypnut pfivod energie k dopravnimu pasu a zabezpecen

proti neopravnénému zapojeni.

+ Priinstalaci stérace dopravniho pasu STARCLEAN typu 620/622/624 je nutné
pred pouZitim svafovaciho hofaku a/nebo jinych nastroji svafovaciho zafizeni
zkontrolovat, zda jsou dodrzeny pfislusné Gredni pfedpisy (ochrany pred

vybuchem, ochrana pfed tfaskavym ovzduSim)

« Prisvarovacich a fezacich pracich musi byt soucasti, které jsou citlivé na teplo,

napf. dopravni pas, pfikryty.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

VSeobecny popis

2.1 Popis sou &asti
Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624 (obrazek 1) se sklada z téchto
soucasti:

1. Stiraci lista

1.1 Jadra segmentld s vybranim pro upnuti segmenta (obrazky 2.1; 2.2; 2.3)
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Obrazek 2.1 Obrazek 2.2 Obrazek 2.3
Jadro segmentt Trubkové jadro segmentt Trubkové jadro segmentt
.Standard“ typ O typ 2 »S vyztuZzenim* typ 4

Jadro segmentu ,standard” se pouZziva u typu STARCLEAN 620, trubkové jadro segment
u typu STARCLEAN 622 a trubkové jadro segmentl s vyztuzenim u typu STARCLEAN 624.
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Navod k obsluze Stérac dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

23 21 24

Obrazek 1: Sou ¢asti st érace dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

1.2  Stiraci segmenty

Obréazek 3.1 Obrazek 3.2 Obréazek 3.3
Segment ,typ 81* Segment ,typ 85* Segment ,typ 18*

Gurtlaufrichtung = smér pohybu pasu; Hartmetallspachtel aus Winkel 25*25 = tvrdokovova stérka
na uhelniku 25 x25

2. Montézni deska s pakovym napinacim za Fizenim
skladajici se z téchto ¢asti:

2.1 Montazni deska

2.2  Péakové napinaci zafizeni

2.3 Tyc¢ se zéavitem

2.4 Napinaci objimka

2.5 Pruzinovy Uhelnik

2.6 Momentova svorka pro Sestihranny hfidel

3. Montéazni deska s op érnym loziskem
skladajici se z téchto ¢asti:

3.1 Montazni deska
3.2 Opérné lozisko

U stéract STARCLEAN napf. typu 622 a 624 D se misto pozice 3 ,Montazni deska s opérnym
loziskem" montuje pozice 2 ,Montazni deska s pakovym napinacim zafizenim®.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

2.2 Uéel a funkce

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622 se pouziva k Cisténi dopravniho pasu od
dopravovaného materialu pfimo u shozu na shazovacim bubnu. Tento typ stérace muze byt
pouZzit u reverznich pasovych dopravnika.

Segmenty stérace jsou definovanym zpusobem pfitlacovany k povrchu dopravniho pasu na
bubnu, ¢imz odstrariuji zbytky nedistot / ulpény material pfi rychlém pohybu pasu. Podle
zplsobu pouZiti vyrobkl se uZivaji rizné segmenty.

Typ 18, 81 a 82 z polyuretanu

Segmenty pouzivané v hornictvi pfi hlubinném dobyvani jsou vyrobeny z povoleného
materiélu.

Pro vSeobecna priimyslova odvétvi nemaji polyuretany zadné dalSi zvlastni vlastnosti.
Tyto segmenty mohou byt pouzity u mechanickych spoj(.

Typ 85
Tento segment se sklada z patky z polyuretanu spojené se stérkou z tvrdokovu.

Tyto segmenty se vyrabéji pouze z polyuretanu normalni jakosti a mohou byt pouzity
v teplotnim rozsahu —20 € az +70 TC.
Segmenty nesméji byt pouzity u mechanickych spoju.
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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

2.3

Technické udaje

Sitka stérace a pocet stiracich segmentu se fidi Sitkou konstrukce shazovaciho Zlabu, resp.
Sifkou pasu. Sitka segmentd je 100 mm. V zdsadé plati vztahy mezi pFislusSnymi Sifkami pasu,
poctem pruzin a pfedpétim podle tabulky:

zafizeni

2 pakova
napinaci

Tabulka: Technické udaje

. . Délka pruziny
Sifkapasu | Délkastiraci listy |  Primardratu | QEHEPUEW | (napnué £5 mm)

LF
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
400 400 5 130 115
500 400 5 130 115
500 500 5 130 110
650 600 5 130 103
800 700 5 130 o8
1000 900 5 130 85
1200 1100 5 (8) 130 (160) 73 (153)
1400 1300 8 160 148
1600 1500 8 160 145
1800 1700 5 130 %5
2000 1900 5 130 73
2200 2100 5 130 65
2400 2300 5 130 58

4
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

3. Spust éni

3.1 VSeobecn é

* Montaz a zejména spusténi mohou provadét pouze vhodni a k tomu vysSkoleni
odborni pracovnici se zfetelem k pfisluSnym predpisim. V pfipadé jejich
nedodrzeni vyrobce neruci za Skody na zdravi a na zafizeni, které tim byly
zpUsobeny, nebo za jakékoli nasledné Skody.

3.2 Doprava

Stérae se zdsadné dodavaji ve 3 (4) montaznich skupinéch:
a) montazni deska s pakovym napinacim zafizenim

b) montazni deska s opérnym loziskem u typu STARCLEAN 620/622 nebo montazni deska
s pakovym napinacim zafizenim napf. u typu STARCLEAN 622 D, 624 D

c) segmentové jadro véetné stiracich segment
d) [doplfikové upevnovaci prvky, jsou-li objednany]

« Prfidopravé je bezpodmine¢né nutné zabranit jakémukoli poSkozeni a plsobeni
vnéjSich sil.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

3.3 Montaz / spust éni

@

< Pfi montazZi je bezpodmineéné nutné zajistit, aby byl vypnut pfivod energie
k dopravnimu pasu a nemohl byt tfeti osobou uveden do provozu.

Pokud byly na vyrobku provedeny zm
nebo vym éné dilt nebo p fi instalaci novych dil

ény, zejména p fi montazi, demontéazi
U anebo v d Gsledku Upravy

namontovanych dil G, kter4 nebyla vyrobcem schvalena, je zaruka za poz ~ déji

vzniklé zavady vylou €ena.

3.3.1 Postup montadze podle obrazk G 4,5a6

r
[ :
w

1) Montaz a sefizeni montazni desky s pakovym napinacim zafizenim podle
montéaznich vykresu (obrazku 5 a 6). Montazni desky se montuiji tak, aby byla
dodrzena predepsana vzdalenost k dopravnimu pasu na bubnu v zavislosti na
typu segmentl a jadru segmentu. Po dobu montaze neni pfitlacna pruzina
napnuta, resp. neni dosud instalovana.

2) Montaz a sefizeni montazni desky s opérnym loziskem. V pfipadé potfeby mlze
byt montazni deska namontovana v otocené poloze okolo osy stiraci listy.
Upozorn éni! Stiraci liSta musi byt v obou smérech rovnobézna se shazovacim
bubnem pfi pfedepsanych vzdalenostech segmentu k dopravnimu pasu

(obrazek 5 a 6).

3) Montaz a sefizeni stiraci liSty. Stiraci liSta musi byt namontovana tak, aby
segmenty pfiléhaly soustfedné k dopravnimu pasu. V pfipadé potfeby musi byt
jadro segmentd vhodné posunuto. Na Sestihran se hasune momentova svorka.
Mezi momentovou svorkou a pfitlaénou deskou pruziny musi byt Ghel pfibl. 45°

= =
L o

Upozorn éni! Stiraci segmenty musi byt v obou smérech rovnobézné
a soustfedné se shazovacim bubnem (obrazky 5 a 6). Segmentova lista ma byt
podle moznosti namontovana tak, aby byla bubnem stinéna.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze Stérac dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

Obrézek 4: Postup montaze
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624
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Obrézek 5: Vz

Text uvnitf vykresu:

Pfi pouziti trubkového jadra segmentu ¢ini vzdalenost jeho osy k povrchu dopravniho pasu na bubnu:

— v pfipadé bubnu 300 mm: 62 mm
— v pfipadé bubnu 355 mm: 54 mm
— v pfipadé bubnu 400 mm: 45 mm
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dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624
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‘ Navod k obsluze

buben

Vzdalenost dopravniho pasu od stfedu jadra segmentu:

Text uvnitf vykresu: Trommel

(*) pouze v pfipadé jadra segmentt ze Sestihranu SW 36

(**) v pfipadé jadra segmentl z trubky D

60,3 mm
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

4) Dotazeni vSech Sroubovych spojeni (montazni deska, jadro segmentd, pruzinovy
Uhelnik atd.)

5) Predpinani stiracich segmentl podle tabulky ,Technické tdaje” (strana 9) podle
Sifky pasu a miry necistot. V pfipadé velkého mnozstvi vody a kalu Ize predpéti
zvétsit.

6) Upozorn éni! VSechny otvory a mista vstupu mezi stiracim segmentem a
dopravnim pasem musi byt zajiStény proti vniknuti v souladu s bezpe€nostnimi
predpisy.

7) Upozorn éni! PFiinstalaci ke stavajicimu pasovému dopravniku musi byt
dodrzena ustanoveni smérnic o strojnich zafizenich, ktera se tykaji pasovych
dopravnika.

S

Po skon éeni montédznich praci: spust éni

1) Zapojeni dopravniho pasu a kontrola pfedepsanych hodnot a chovani stérace.

2) V pfipadé potfeby doregulovani predpéti, tj. pfislusné zvétSeni nebo zmenseni
v souladu s bezpeénostnimi predpisy.
Hodnoty pfedpéti v tabulce ,Technické Gdaje” jsou smérné hodnoty. Podle miry
znecisténi dopravniho pasu muze byt predpéti zvétSeno nebo zmenseno.
V pFipadé zvlaStnich probléma s ¢iSténim se prosim obratte na vyrobce.

3.3.2 Pakové napinaci za Fizeni

a) Funkce pakového napinaciho za _Fizeni

Obrazek 7: Usporadani stérace dopravniho pasu a shazovaciho bubnu

Péakové napinaci zafizeni se otaci okolo tyCe se zavitem s Sestihranem (1) v napinaci
objimce (2) a tim pfedpind pfitlacnou pruZzinu (3). Napinaci objimka je prostfednictvim
napinaci hlavice zaklesnuta v momentové svorce (4), v niz se naléza Sestihranny
hridel.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

b) Uvoln éni predp éti pakového napinaciho za Fizeni

K uvolnéni segmentu se ty¢ se zavitem (1) pakového napinaciho zafizeni
vytoCi z napinaci objimky (2).

4. Udrzba

4.1 VSeobecn é

» Optimélniho rezimu ¢isténi a dlouhé Zivotnosti stérace Ize dosahnout pouze
udrzbou v souladu s platnymi pfedpisy pro udrzbu.

4.2 Pokyny k udrzb é

Prestoze je stéra€ velmi nenarocny na Gdrzbu, je tfeba respektovat tyto body:
1) Vycisténi stiracich segmentu, je-li zapotrebi.

2) Je spravné predpéti, jak je pozadovano? — V pfipadé potfeby je nutno dotahnout
(viz ukazatel pfedpéti).

[ g3
Z 3) Jsou vSechny Srouby pevné utazené? — V pfipadé potfeby je nutno vSechny
dotahnout.
4) Doléhaji stiraci segmenty spravné na pés, jak je pozadovano?
‘ " 5) Umozriuje opotiebeni stiracich segmentt dalsi provoz?

Je-li opotfebeni segmentd takového rozsahu, jak ukazuje obrazek 8, musi byt
vyméneény (obrazek 9)!

Obrazek 8: Opotfebeny segment

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

Segmentiuly

Segment
Typ 18

_———Segmentkeny

1 Schnapper

Obrazek 9: Vyména segmentu

(Schnapper = zapadka; Segmentfull = patka segmentu; Segmentkern = jadro segmentd)

Pracovni postup:

1.
2. Stlacit dozadu patku segmentu (obrazek 9).

3.

4. Zarazit novy segment az do zaklapnuti zapadky.

Uvolnit pfedpéti stiraci listy.

Vytahnout segment z jadra segmenta.

PFi opot Febeni segment & doporu €ujeme vzdy nov & osadit celou stiraci
listu.

6) Nejsou stiraci segmenty poskozeny?

7) Probiha stirdni spravnym zpuasobem?

8) Kontrola otacivého pohybu stiraci listy.

4.3 Kontrola udrzby / intervaly udrzby / zvIlastni G drzba

» Kazdytyden — pfi trojsménném provozu

» Kazdé 2 tydny — pfi dvojsménném provozu
» Kazdé 3 tydny — pfi jednosménném provozu

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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‘ Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

V zimnim obdobi musi byt Udrzba stiracich systém( obzvlast pecliva (a ¢astéjsi, nez je vyse
uvedeno).

Doporucujeme, aby v zimnim obdobi bylo predpéti stérace pfed kazdym zastavenim pasového
dopravniku uvolnéno a segmentova liSta ociSténa od ulpéného materialu. Tim se dosahne, aby
segmenty nezamrzly a zachovaly si tak svou pohyblivost.

Mimo to se tim zabrani poSkozeni dopravniho pasu zmrzlym materidlem pfi dalSim spusténi
dopravniku.

Chteéli bychom znovu upozornit, aby v pfipadé poSkozeni dopravniho pasu zmrzlym dopravovanym
materialem nebo vodou se tyto latky nedostaly na segmenty stiraciho systému.

Vyrobce systém G proto nem GzZe prevzit za podobné udalosti Zadnou zaruku.

Doporu éujeme, aby v zimnim obdobi byl nejprve zapojen paso vy dopravnik a teprve potom
obnoveno p fedpéti odstaveného st érace.

Podobnym zplsobem je nutno postupovat i v pfipadé materiald, jako je sadra a jil. Po zastaveni
pasového dopravniku maji tyto materialy tendenci tak ztvrdnout, Ze povrch ztvrdlého materialu mize
pfi opétném zapnuti mit agresivni G€inky na dopravni pas a zpUsobit poSkozeni.

U pasovych dopravnikd, které pracuji s mechanickymi spoji, se stiraci systém musi denné kontrolovat.

Touto kontrolou se zarugi, aby poSkozené mechanické spoje nezplsobily na stiracim systému zadné
Skody.

Rovnéz upozorfiujeme na to, Zze mechanické spoje ovliviiuji Zivotnost pouZzitych segmentu stiraciho
systému a mohou vést k jejich pfedéasnému opotrebeni. Je proto tfeba dbat, aby mechanické spoje
na nosné strané dopravniho pasu vchéazely pod kryci desku.
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Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

4.4 Odstra novani zavad

» Pokud na stiracim systému vznikne zavada, je tfeba respektovat tyto pokyny:

.Nespravny pr tbéh stirani*

PFiciny:

Segmenty nemaji spravné predpjeti (pfilis silné
nebo pfilis slabé).

Segmenty nedoléhaji na pas.

Segmenty jsou vadné, popfipadé opotfebené.
Segmenty resp. stérac jsou znecistény.
Segmenty nejsou v rovnobézné poloze vUugi

bubnu.

Ne vSechny segmenty doléhaji stejnomérné na
dopravni pas.

Opatfeni:

Dodate¢né& napnout, uvolnit nebo zkontrolovat
pakové napinaci zafizeni.

Zkontrolovat instalaci podle navodu k obsluze.
Vyménit segmenty.

Segmenty a stérac vycistit.

Zkontrolovat instalaci podle navodu k obsluze,
prezkouset usazeni montaznich desek,

prezkoumat upevnéni jadra segmentd.

Uvolnit segmentovou liStu, popfipadé
segmentovou liStu vygistit.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

5.

51

5.2

Seznam nahradnich dil & u STARCLEAN typu 620 (podle vykresu E620.01-4A)

Sou ¢asti a jejich _¢Eisla pozice

1.

Pakové napinaci za Fizeni

Seznam nahradnich dilll pakového napinaciho zafizeni (dle vykresu E 620.02-4A)

1.01 Zakladni deska s loZiskem
1.08 Napinaci prvek kompl.
1.08.01 Tyc¢ se zavitem s Sestihranem
1.08.03  P¥itlaéné pruzina

1.08.05 Napinaci objimka

1.11 Momentova svorka k Sestihrannému htideli

Zakladni deska op érného loziska

Jadro segment G ,Standard” typ 0

alternativné:
Trubkové jadro segment G typ 2

alternativné:
Trubkové jadro segment @ s vyztuzenim typ 4

Stiraci segmenty typ 18 (v jakosti ,V*“ nebo ,N*)

alternativné:
Stiraci segmenty typ 81 (v jakosti ,V* nebo ,N“)

alternativné:
Stiraci segmenty typ 85 (v jakosti ,V* nebo ,N“)

Priklad objednavky nahradnich sou €asti (podle ISO 9001:2000)

Puvodni objednavka XYZ ze dne ...
STARCLEAN 90-620.81 v.11
nahradni dil €. 1.

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
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Hebelspannvorrichtung ASS 620 = pakové napinaci zafizeni ASS 620; Gurtbreite = Sifka pasu
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Hebelspannvorrichtung ASS 620 = pakové napinaci zafizeni ASS 620
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6. Priloha

6.1 Technické vykresy
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Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624
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Band 5 = pés 5; Trommel @ 1000 = buben @ 1000; Gurtbreite = Sifka pasu
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Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

Ehum b

200

Bandbreite = Sifka pasu
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Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624
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Segmentkern = jadro segmentd; Gurtbreiten 300-1200 = Sifky pasu 300-1200; Topfseite = ¢ep;
ungerade Taschenzahl = lichy pocet vybrani; Segmenttaschen = vybrani pro upnuti segmentd

59457 Werl

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG

strana 26 z 34




Navod k obsluze Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624
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Rohrsegmentkern = trubkové jadro segmentd; Oberflachenbehandlung: Feuerverzinkt = povrchova Gprava:
zarové zinkovani; Toleranzen nach DIN ISO 2768-m = tolerance podle DIN ISO 2768-m;

verschweil3t mit 6*360%= sva feno s 6*360°
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Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624
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Cherflichanbehandlung: Feusrserzinkt
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Rohrsegmentkern mit Verstarkung = trubkové jadro segmentd s vyztuZzenim; Oberflachenbehandlung:
Feuerverzinkt = povrchova Uprava: zarové zinkovani; Material St 52-3 oder vergleichbar = material St 52-3 nebo

srovnatelny; Toleranzen nach DIN ISO 2768-m = tolerance podle DIN ISO 2768-m;

U-Eisen 65*42 = ocelovy U-profil 65 x42
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Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

Trubkové jadro segment U

Pocet vybrani Pro
A B Lr L pro segmenty Sitku pasu

[mm] [mm] [mm] [mm] X [mm]
310 370 900 1380 7 800
310 370 1100 1580 9 1000
310 370 1300 1780 11 1200
310 370 1500 1980 13 1400
335 395 1700 2230 15 1600
335 395 1900 2430 17 1800
335 395 2100 2630 19 2000
400 450 2300 2950 21 2200
400 450 2500 3150 23 2400
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Hartmetallspachtel aus Winkel 25*25 = tvrdokovova stérka na Uhelniku 25 x25;
Toleranzen nach DIN ISO 2768-m = tolerance podle DIN ISO 2768-m
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Segment Typ 55
L= 110 mm
T BASN04 BB

FaiE A d idinch

2]

o

or

Hartmetallspachtel aus Winkel 25*25 = tvrdokovova stérka na Uhelniku 25 x25;
Toleranzen nach DIN ISO 2768-m = tolerance podle DIN ISO 2768-m

F.E. Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
59457 Werl strana 31 z 34




Navod k obsluze

Stéra¢ dopravniho pasu STARCLEAN typ 620/622/624

M
A
i
i S d
= g p——
LY . I "
y P /
Y ! B % |
b |
w T
. |
-H""-\-\.\_\_\_\_h \ |
~— l
e .
B S
--\.H\""-
-

Segment Typ 18 mit Doppelschnapperful? = segment typ 18 s dvojitou zapadkovou patkou

(90 +5/-5 Shore)
.N“ (zelena barva) nebo
LI pro potravinarskou jakost

Text uvnitf vykresu: Material:
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Segment Typ 81
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Toleranzen nach DIN ISO 2768-m = tolerance podle DIN ISO 2768-m
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Schulte Strathaus

products with safety

ProhlaSeni o shod &
podle sm érnice 94/9/ES (ATEX) p Filohy VIII; kategorie | M2 a Il 2D

Systém ¢€ist éni dopravniho pasu typu STARCLEAN

F.E.Schulte Strathaus s vyhradni odpovédnosti prohlaSuje, ze systémy ciSténi dopravniho pasu

GmbH & Co. KG typu STARCLEAN fady 240, 620, 622, 624, 627, 628, 630, 720, 722, 724,
820, 822, 940, 942, 950, 952, 960, 962, 970, 972, 980 a 982 , na které se
vztahuje toto prohlaseni, jsou v souladu se smérnici 94/9/ES (ATEX).

Pouzitd norma: EN 13463-1 vydani 4/2004

F.E.Schulte Strathaus GmbH & Co. KG archivuje dokumenty pozadované podle smérnice 94/9/ES
(ATEX) prilohy VIII na tomto misté:

EXAM GmbH, Bochum, EU-Code 0158

Werl, dne 16. dubna 2004

F.E.Schulte Strathaus GmbH & Co. KG
f §
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Vedouci podniku
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